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En son teknolojik gelismeleri is basarisina doniistiiren analiz ¢oziimlerimizile
siz, degerli miisterilerimize hizmet vermekten gurur duyuyoruz.

CELIK - TRANSMISYON MIL

GELIK MALZEMELERIN 1 METRE AGIRLIKLARI (kg/m) (7.85 gr/cm’)

“@® H e "0 H e
31| 5902 | 754 | 653 | [105] 680 | 86.5 | 749
32| 631 | 804 | 696 | [110] 746 | 950 | 823
33| 671 | 855 | 7.40 | [115] 815 | 1038 [ 899
34| 713 | 907 | 7.86 | (120 838 | 113.0 | 979
35| 7.55 | 962 | 833 | [125 96.3 | 122.7 | 106.2
36| 799 | 1017 | 881 | [130] 1042 | 1327 | 1149
37| 844 | 1075 | 9.31 | |135] 1124 | 143.1 | 123.9
38| 890 | 11.34 | 982 | [140| 1208 | 1538 [1332
39| 9.38 [ 11.94 [10.34 | [145] 1296 | 165.0 [ 1429
40| 9.86 | 12.56 |10.88 | |150 138.7 | 176.6 | 153.0
421088 | 13.85 [11.90| [160] 157.8 | 201.0 [174.0
45 12.48 [ 1590 [13.77 | [170] 178.2 | 226.9 [196.5
48 | 1421 [ 18.00 1566 | [180] 199.8 | 2543 |2203
50| 15.41 | 19.63 | 17.00 | [190] 2226 | 2834 | 2454
53| 17.32 | 22.05 | 19.10 | [200| 246.6 | 314.0 | 2719
55| 18.65 | 23.75 | 20.56 | [210] 271.9 | 346.2 2998
58 | 20.74 | 26.41 [22.87 | [220] 298.4 | 379.9 [329.0
60| 22.20 | 28.26 |24.47 | |230] 3261 | 415.3 3596
65| 26.05 | 33.17 | 28.72 | |240| 3551 | 452.2 | 3916
68 | 28.51 | 36.30 | 31.43 | (250 385.3 | 490.6 | 4249
703021 | 38.47 |33.31| [260| 4168 | 530.7 |459.6
73| 32.86 | 41.83 | 36.23 | [270| 4495 | 572.3 | 4956
75| 34.68 | 44.16 | 38.24 | [280] 4834 | 615.4 [533.0
80| 39.46 | 50.24 |4351 | |200] 5185 | 660.2 |571.7
B5| 4454 | 56.72 |49.12 | |300| 554.9 | 706.5 |611.8
90 | 49.94 | 6350 |55.06| |350] 7553 | 961.6 | 8328
95 | 55.64 | 70.85 |61.35| |400| 986.5 | 1256.0 [1087.7
100] 61.65 | 78.50 | 67.98 | |450] 1248.5| 1589.6 |1376.6




OZEL CELIKLER

TAKIM CELIKLERI
flmllii]i 1.2080 1.2379 1.2210 1.2344
C Si | MN Cr C | S |MN|[Cr|Mo |V |[C |5 [MN|Cr| WV | C | S |MN|Cr|Mo]| V¥
mm':::n"‘m Karbon | Slispum | Mangan | Kiom | Karbon |Sibsyum | Mengen | Krom [Mclibden(verasven| Karbon |Silispum | Mangan | Krom [Venadpr| Karbon | Silisyem| Mangan | Keom |MelibdenVanadam
200 | 020 | 030 | 1115|155 | 0.30 | 0:30 | 11.50( 0.70 | 1.00 | 1.18 | 0.25 | 0.30 | 0.70 | 0.0 | 1.39 | 1.00 | 0.40'| 510 | 1.20 | 1.00
Malzema No WN 1.2080 WN 1.2379 WN 1240 WH 1.2344
DK Hormu X210Cn12 ¥ 155 Crvivo 121 155 Crv3 %40 Criavst
Tumugaima Tan a 0 ]
Derecesi (£ 800-850 ¢ B00-850 C HM0-750C 750- 800 C°
ootk Sot 119 Maksimum 250 HB Maksimum 250 HB Maksimum 250 HB Maksimum 229 HB
e Yaklagik 650 C° Yaklagik 650 - 700 C° Yaklagik 650 C° Yaklagk 600 - 650 C°
e 940- 970 C° 1020 - 1040 C° 710 810 C* su, 810 - 840 C°y 1020 - 1080 C°
S | S50 414500 B A S|y, B (220-250 C°/ 400-450 ° BH, H i S
R Topendse Tound 58- 63 HRC 63 - 65 HRC 64 - 66 HAC 52 - 56 (y.5B) / 50 - 54 (HRC)
Menevi den 5 - P 5 5 - " . o ‘ P
am;ﬂ:rmaﬂm 100 ¢ x0c* | 3mc e 100C 200 C 3006 e oo | 20ct | am0c | 00 400 S0C 60 1o e
Sertlik {HAC) E] ] ] 5 B il & E] E] F 5 A F] B ] ]
Deforme clmeamas, kisme katiliyelinn yikss: | SOneklilik ve basinca dayanem ylksekti, Her Wr0 | Heleson ve dis matiaplen, dawolar raybatar, | Demir - gelik peolil basma akmiar, aliminyum ve
olegu, sirtinmeye dayanikhlfindan dotays |kesme v bilkme kahplarind, vida ve evata ovalama | hengalar, punta maticplan, hak alelleri, dali | alagmianoen sicak sekilldiribmesings ana kaiip ve a2
Kullamm fazla darbe olmayzn her nevi kesme blme (Rarklan, ajac femelen, pesgim ve onata baglanmin | ambalzn, metal lestereler, peime ambas ve: | delme amtalzn
Yerleri v sekillendimme iglerindz. Yiksek pill |sisirme igleri vs ber tii amba, brnak vh
erie kesme ve pres takmian, ambalar, makas Aleslein yapumina ehverigh, su ile sertlestirilen
Bcaklan, givi imalatnda lokma ve bag B Gakam alidgdir
‘nmitaian, ylksek moama gilen aja; fraaler
oyma fifji, pubuk we bong pekme feagahar
tin matris ve ambalan, profil pekme
makaralan igin uygun calik cinsidic
SEMENTASYON CELIGI NITRASYON CELIGI
Kimyasal Degerler Kimyssal Dejjorier
c| s M| P| s | cr|cul Mol i 1 5550 | I I e = I = ol
- DIM mim | 0.30 | 0.00 ) 0.40 | 000 | 0.00 | O.B0| 1.50 | 015 0.B5
gaE |min|0.18(0.15|0.70 | 0.00( 0.00 | 0.40| 0.00( 0.15| 0.40 Secr AN
BE20 max | 0.37 | 0.40 | 0.70 |0.025|0.030| 1.20| 1.80| 0.25) 1.15
max | 0.23 | 0.35| 0.90 |0.030|0.040| 0.60| 0.35| 0.25| 0.70
C Si Kn P s Al Cu Mo M
min | 0.7 | 0.00| 0.65 | 0.00 | 0.00 | 0.35) - | 0.15( 0.40 18509
DI pin | min | 0.38| 0.00| 0.40 | 0.00 | 0.00 | 0.80| 1.50| .20
ZINICTMoZ
max | 0,23 | 0,40 0.95 |0.035)0.035| 0.70 0.25| 0,70 AICAINIT-10
max | 0.45 | 0.40 ) 0.70 |0.025|0.035| 1.20| 1.80 | 0.35
piN | min| 0.15] 0.00| 0.50 | 0.00| 0,00 | 1.50| 0.25| 1.40 el sl el = alcolmel
it ] 1.8518
max | 0.21 | 0.40| 0.80 |0.035|0.035| 1.80) 035 1.70 mintaz= loallusallasaleoal 2z aae ahn
A1CrAIMaT-1
oiN min| 015 0.15) 0.60 | 0.00 | 0.00 | 0.70| 0.15] 1.20 Tmm-: 0.34 | 0.40 | 0.70 |0.025] 0.035 - 270 | 0.25| 0.20
T8NICMOS | oy | 0,21 | 0.40 | 0.90 fo.038)0.035| 1.00] 028 | 1.50 RULMAN GELIGI
pg |™"|014]000]1.00 ) 0.00) 0.00) 0.80 Kimyasal Degerler
TEMnCrS
max | 0,19 | 0,40 | 0.20 |0.035(0.0235] 1.10 C sl | mn| P 5 Al cu | Mo | NI
o |™"| 047 |000] 1.0 | 0.00| 0.00| 1.00 om |™n| 093] 015|025 0.00|0.00| 0.00] 1.35] 0.00] D.00
20MnCrs 100CrE
max | o2z | 0.40| 1.40 |0.0350.035( 1.30 max | 1.06 | 0.35| 0.45 |0.025) 015 [ 0.06) 1.60 | 0.30| 010
CiVA CELIKLERI
Kullanim Alanlari Sicak Sekil Verme ve Isil islem
#Helezon ve dis matkaplar, kilavuzlar, raybalar, havsalar, - '
:t: rﬁatki I§r| I:ﬂar'{i likli mmbalin metal t$sater ler, LETEAE] Ut il
2 plari, raspaiar, de - ESIETEIET, | yumusatma Tavi . 710-750C
cekme zimbasi ve her tirli - zimba. Tav Sertligi Max 220 HB
T|rnz_1I:: Ve t]_u gibi aletlerrvr? gaplmlna elverisli su ile Gerilim Giderici Taviama 650 C
sertletirilen bit takim celigidir. Sertlestirme icin On Isi 780 - 840 C




KARBON - ISLAH CELIGI

e P

Kimyasal Bilegim (%)
SAE i P | s i
AlS] c Si Mn ik Wi Hi
0,08 0.15 0.30 |
1010 | o2 0.35 0.60 | 0040 | 0.050 | ISLAH GELIGI
018 0.15 0.30 ;
1020 | 553 | g3s | oeo | oo40 | ooso Kimyasal Degerler
022 0.15 0.30 | n
1025 | 528 | p3s | o080 | oosn | ooso @] i Wa) E]5) Ol Sl R W
0,25 015 060 .
1080 | o & oo | oot | e om |min|038[o00os0 000000 |oso| - |o1s| -
42CrMod
1035 g'ﬁ g';g g'gg . | - max | 0.45 | 0.90| 080 [ooas|ooas| 120] - |00
1040 gi‘: g-;g g-gg s | s S min | 038 |0.15 | 0.75 | 000 | 0.00 | c.eof 0.00] 0.15] 000
. B . . )
1045 gg 333 gg’g SDi | i max | 0.43 | 0.95 | 1.00 [o.0s0lo.040] 1.10] 095 0.25] 025
0.45 0.5 0,60
1050 | 5 T 050 | o4 | 0050 . o |min|oz2|000|060 [0.00|000 joos - |oas| -
1060 g'gg g';g g'gg oo | 0050 max | 0.20 | 0.40 | 0.00 |ooss|ooas 120] - | oao
1070 g'gg g;g g'gg ST [ min|e2e 015|040 |ooo|ooo | oeo| coo| 01s| oo
075 | o : 04010 SAE 4130
1080 g'g g';g g'gg i | Siasn max | 0.33 | 0.35 | 0.60 [0.030|0.040] 1.10| 00.38] 0.25| 0.25
0.10 0.20
Star 017 0.40 0.50 0.040 0.050 0.007 sogm i) s G TGS § 50 1 040 FA.S0 i
0.18 0.15 Q.20 | max - -
St42 0.3 P 0.50 0.040 | 0.040 0.007 0.54 | 0.40 | 0.80 |0.035]0.035] 1.20 .0._39
sts02 | 07 0.20 min | p.a8 | 0.15 | 0.75 | .00 | 000 | 0.80] 000 0.15] 000
0.4 0.30 os0 | ooso | ooso | o008 Sk s : 3] 03 [ 900 D i | '
51503 g';g g'ﬁ :'Eg T | i | oaee max | 0,53 | 0.35 | 1.00 [o.030|o.040] 1.10| 035 | 025 025
stgo | 08 020 min | o.30 | o.oo|os0 fooo|ooo | 130] - |o015) 130
0,44 .30 050 | 0050 | oosp | 0009 DiN 30 | 0.00 | 0. : : 151 1
ks Al { . : e
st7o | 0% .20 r max | o.as | 0.40 | 080 [o.03s|o.oas] 170 o:a0] 1.0
_ ps4 | 020 050 | 0050 | 0050 | 0009 S LA ELER RGeS : il
c2z g-;i ™ g-gg R | min | 5ag | 0.5 | 0.60 | 000 | coo | 0.70| 000 0.20] 185
- : - : - SAE 4340
032 0,50 max
Lo 1 099 0.40 080 0045 0045 0.43 [ 0.35 | 0.80 [0.03000.040| 0.90] 0.35 ] 0.30] 2.00
0.42 0.50 min o o = . 2
cas | g it vae | ere | we o el a8 | o.00 | 0.0 [0.00 | oo | os0
(o] 0.57 0.60 ' max | p.45 | 0.40 | 0.80 |o.035|0.035] 1.20] - . 3
0.65 0.40 080 | oods | oo4s : gl Ei paal e :
Ck 15 g-}g . g-gg — | - min | gaa 015|070 |ooo|ooo |o7o| ooof ooo) ooo
: - : - - SAE 5140 — —
017 0.30 = R
gl | e _— | | 0.43 | 035 | 0.90 [o.030jo.040] 090| 095 | 008 025




ICE KIRIM CiZGisi

|

Spiral Tarafi

CELIK CEKME BORU

BORU EBATLARI VE BIRIM AGIRLIKLARI

d 5 mim

L]
s 1.8 1.8 2 23 | 26 | 28 | 32 | 3B ] 45 ] 56 | B3 [ 7a B ¥ 1] n 126 | 142 | 16 |175 | 20 |25 | % m | 30 a2 38 40 45 50 55 BOD 65 70 75 BO ;] 80 | 100

mm ing mm in 0.063 | 0.071 | D079 | D.0BT | D702 | D114 | D26 | 0142 | D57 | 077 | 0,187 | 0.Z20 | 0.248 | 0.ZB0 | D316 | 0L346 | 0.384 | 0.433 | 0.482 | 0.558 | D.630 | 0.6A3 | 0.787 | 0.B74 | D.884 | 1.102 |1.787 | 1.280 | 1.417 (1575 | 1.772 | 1.869 | 2,165 | 2.362 | 2.5568 | 2.756 | 2.853 | 3.150 | 3.346 | 3.543 | 3.837

10.2 | 0.402 1.8 D.083 |0.339 U.S?Ell].-‘lﬂ-‘l 0.448)|0.487

135 | 0.531 1.8 007 ﬂ.ﬁlﬂl[l.ﬁﬁ? 0.635|0.69910.758|0.813|0.879

16 0.630 1.8 0.071 ﬂ.EEl]I[I.E'EH 0.77710.859|0.937|1.01 | 110 |1.18

17.2 | 0.877 1.8 0.071 !].EE4|I].?5[I 0.84510.936] 1.02 | 1.10 | 1.21 | 1.30 | 1.41

18 0.748 2 0.078 ID.EEE 09471105115 |1.25|1.37 (148 |1.61 | 1.73

20 |o787| 2 | o078 |u.aaa 100 [1.12 122|133 [146|158 [1.72 | 1.85

213 |08 | 2 | o007 loos2] 108120 (132 143|157 [1.71 [ 186 [ 201

25 |0984| 2 |o0079 113120144158 | 1.72 190 |2.07 [ 2.28 | 2.47| 2.68 ] 2.91

264 [1000| 2 | o078 115131 (146 [ 161 [1.75 [ 194|211 [231 [ 252 2.73 [ 297

269 [1088 | 2 | o007 1.23 [1.40 [1.56 [ 1.72 [ 1.87 |2.07 [2.26 [ 2.49 | 2.70 | 2.94 [ 3.20 [ 3.47

30 | 1181 23 | 0.091 1.57 [1.76 [ 1.94 | 2.11 | 2.34 [ 2.56 [ 2.83 | 3.08 | 3.37 [ 3.68 [ 4.01

318 1282 | 23 | 0.o; 1.67 [ 1.87 | 2.07 | 2.26 [2.50 [2.74 [ 3.03 | 3.30] 3.62 [ 3.96 [ 4.32 [ 4.70

337 | 1327 | 23 | o.om 1.78 [1.99 [2.20 | 2.41 [2.67 | 2.03 [3.24 | 3.54] 3.88 [ 4.26 [ 4.66 | 5.07

38 | 1252 | 28 | 0.102 227|251 275 [3.05 [3.35 [3.72 [ 4.07| 4.47] 4.93]5.41 | 5.92] 6.34

424 | 1252 | 28 | 0102 2.55 [ 2.82 | 3.09 | 3.44 |3.79 [4.21 [ 461 5.08] 5.61[6.18 [6.79] 7.29] 7.99

445 | 1.752 2.3 D102 269|298 |3.26 | 3.63 |4.00 |4.44 | 487 | 537 | 594|655 | 7.20| 7.75| 8.51| 9.09

48.3 | 1.802 2.8 D102 2931325356397 (437|486 | 534590653 | 721 |795|857|945]10.1] 11.0

51 2.008 2.8 D102 3.10|3.44 | 3.77 | 421 | 464 | 516 | 567|627 | 694|769 | 548|9.16| 101|109]11.9] 129

5 2128 2.8 D102 330365401 447|493 |549 (604|668 741|821 |908|9.81|109|11.7]128]|13.9

57 2.244 28 0114 387 |425|4.74 523|583 |641|710| 788|874 |967|105|11.6)125]| 13.7| 15.0| 16.2

B0.3 | 2374 28 0114 411|451 503|555 |6.19 | 682 7.55|1839(932 (103|112 124134|147|161|17.5] 185

636 | 2.500 28 0114 433|476 |5.32 |587 |655|7.21|800| 889|988 (109119132142 | 15.7|1r.3|18.7| 19.9

70 2.766 29 0114 480|527 |5.90 651|727 |B8.01| 889|990 11.0(122| 133|148 16.0|17.7| 195 21.3| 22.7| 24.7

73 | 2674 | 28 |0.114 5.01|551|6.16 |6.81 [7.60 | 8.38]| 9.31 [ 10.4[11.5| 128] 139| 155| 16.8| 18.7| 206 | 225 | 24.0| 26.1

761 | 2996 | 28 | o014 524575644 |7.11 795 877|974 108|121 | 13.4] 148|163 | 172 | 198| 21.7| 237 | 25.3| 277

825 | 3248 | 29 |o0128 6.26 |7.00 | 7.74 | 866 [ 9.56 | 106 11.8][13.2 [ 147 | 16.0| 17.9| 19.4| 216 | 23.9] 26.2| 28.1| 30.8 | 330

889 | ap00 | 32 | 0128 6.76 | 7.57 |8.38 |9.37 [ 10.3| 11.5]| 12.8[14.3 | 16.0| 17.4| 195| 21.1| 236 26.2| 28.8| 30.8| 34.0| 36.5 | 39.4

1016 | 4.000 | 36 | 0142 8.70 |9.63 [10.8 | 14.9] 13.3[ 14.8( 165 | 185] 20.1| 22.6| 24.6| 27.5| 30.6| 33.8| 36.3] 40.2| 435 | 47.2| 50.8| 53.0 | 54.9

108 | 4252 | 38 | 0.142 9.27 [10.3 [11.5 | 12.7| 14.1 | 15.8[17.2 | 19.7| 21.5| 24.2| 26.3| 20.4| 32.8| 36.3| 30.1| 43.4 | 47.0| 51.2| 55.2 | 57.7 | 60.0| 63.9

1143 | 4500 | 38 | 0142 9.83 [10.9 [12.2 | 13.5] 15.0[ 16.8[18.1 | 21.0| 22.9] 25.7| 28.0( 31.4| 35.1 | 38.8| 41.8| 46.5]| 50.4 | 55.5| 59.6 | 62.4 | 64.9] 69.5

127 |s000 | 4 | 0457 12.1 136 [ 15.0] 16.8| 18.8[21.0 | 235| 25.7| 28.9| 31.5[ 35.3 | 30.5| 43.8| 47.3| 52.8| 57.4 | 62.9| 68.4 | 71.8| 75.0| 80.8] 85.8

133 | 5238 | 4 | 0457 12.7 [14.3 [ 15.8] 17.6| 19.7[22.0 | 24.7| 27.0] 30.3| 33.1[ 37.1| 41.6| 46.2| 49.8| 55.7| 60.7 | 66.6 | 72.5] 76.2 | 79.7| 86.1 | 91.7

1997 | 5500 | 4 | 0157 134 [15.0 | 16.6| 18.5[ 20.7 [23.2 | 26.0| 28.4 | 32.0| 34.9| 30.2| 43.9| 48.8| 52.7| 59.0]| 64.3 | 70.7] 77.1| 81.2| 85.0] 92.1| 98.4 | 105

152.4 | B.00D 4.5 0177 16.4 | 18.2 | 203 | 227|254 | 285 31.2| 35.1| 38.4| 43.1| 48.4| 53.8| 58.2| 65.3| 71.3| 785( 859|906 | 95.0| 103 | 111 | 119 | 126

158 | B.2B0 4.5 0177 171|190 21.2(23.7| 266 | 29.8 | 326 | 36.7| 401|452 | 50.7 | 56.4 | 61.1 | 686 | 74.9( 826| 90.5| 954 | 100 | 109 | 117 | 127 | 134

168.3 | B.BZB 4.5 0177 18.2 | 201 | 225(25.2(28.2 | 316|346 39.0| 427 48.0( 54.0| 601|651 73.1| 80.0( 8833 | 96.9| 102 | 108 | 117 | 127 | 137 | 146 | 154

177.8 | 7.000 5 0.187 213|238|266(209| 335|367 |414|452|51.0(57.3|63.8|69.2)77.8|852|942( 103|109 | 115 | 126 | 136 | 147 | 158 | 167

188.7 | 7.628 5.8 0.220 260 291|327 |36.6|401]453|496|559|629(v01|76.0| 8571939 104 | 114 | 121 | 128 | 140 | 152 | 165 | 177 | 188

218.1 | B.628 B3 |.0.248 331|371 |416|456|516|565|63.7| r1.B| 801 |&87.0|98.2| 108 | 120 | 132 | 140 | 148 | 163 | 177 | 193 | 200 | 223 | 235 | 247 | 257

2445 | 8.626 B.3 0.248 370|416 |46.7|51.2|57.8|63.3|71.5|80.6|902|98.0| 111 | 122 | 135 | 149 | 159 | 168 | 185 | 202 | 221 | 240 | 257 | 273 | 288 | 301 | 314 | 325

273 10748 | 6.3 0.248 414|466 (523|57.3| 649 711|803 | 906 101 | 110 | 125 | 137 | 153 | 169 | 180 | 190 | 210 | 230 | 253 | 275 | 296 | 315 | 333 | 350 | 366 | 381 | 394

3239 |12.762| 7.1 | 0.280 555 (623|684 |774| 849|960 108 | 121|132 | 150 | 165 | 184 | 204 | 217 | 230 | 256 | 280 | 310 | 338 | 365 | 390 | 415 | 438 | 460 | 481 | 501 | 519 | 552

3556 |14.000| 8 | 0.315 68.6| 753|852 935|106 | 120 | 134 | 146 | 166 | 183 | 204 | 226 | 241 | 255 | 284 | 311 | 345 | 377 | 408 | 437 | 466 | 493 | 519 | 544 | 567 | 590 | 630

406.4 (16000 88 | 0.348 86.3|97.8| 107 | 121 [ 137 | 154 | 168 | 191 | 210 | 235 | 261 | 278 | 205 | 329 | 361 | 401 | 439 | 477 | 513 | 547 | 581 | 613 | 644 | 674 | 702 | 756

457 |17.982| 10 | 0.394 110 | 121 | 137 | 155 [ 174 | 190 | 216 | 238 | 266 | 296 | 316 | 335 | 374 | 411 | 457 | 502 | 545 | 587 | 628 | 668 | 707 | 744 | 780 | 815 | 880

508 |20.000| 11 | 0.433 135 [ 153 | 173 | 194 | 212 | 241 | 266 | 298 | 331 | 354 | 376 | 419 | 462 | 514 | 565 | 614 | 663 | 710 | 756 | 801 | 844 | 887 | 928 | 1006
22.008 | 12.5 | 0.492 168 | 191 | 214 | 234 | 266 | 204 | 329 | 367 | 391 | 416 | 464 | 512 | 570 | 628 | 684 | 738 | 792 | 844 | 895 | 945 | 994 [ 1041|1132

810 |24.018| 125 | 0.482 184 | 200 | 234 | 256 | 201 | 322 | 361 | 402 | 429 | 456 | 510 | 562 | 627 | 691 | 753 | 814 | 874 | 932 | 990 | 1046 1101] 1154 1258

880 |25.384| 14.2 | 0.558 226 | 254 | 277 | 316 | 349 | 302 | 436 | 466 | 496 | 554 | 612 | 683 | 752 | 821 | 888 | 954 | 1019] 1082 1144] 1205 1265 1381




PLASTIKLER

Disa KIRI|M CizGisi

Trd cesmuel POUETLEN | POLETLEN | POLETIEN | POLRAMID | RESTAMID CELRN TEFLON TEFLOA TEFLON TEFLOW | POLIPROPILEN Pt
SEN0L FE 1000 P 500 PN [ CAMELTIEU | KARBOWLU |  BAfmZL

ERIM UHMWPRE | HMWPE LB PAG FhEG PN FIFE FIFE PIFE FIFE PP

(i ik e 03 M 0% 112 141 14 21-2 e 2122 18-40 LE e 142
Kapma Melgwenetigen’ | 5310 B30 530 400500 550570 B0 140-350 HHN LT
Kapma Limmas: % k2] 20 0 330 HHS 1570 0040 20 0040 | 200400 130-500 5
Ffjime Mulgverreti igen' 0 k] ked 0130 T 1001200 50 il 18 170 350-560 010
Bzoma Muawvemeti kgyen' 30 =0 00 ESI1100 - 01250 BO-120 0120 120 B0 30560 TH0-300
Darbes Mukesast ko i [ 3 315 1) g2 3 4 4 4 1515 103
Sertik Shore ) 8573 BT BT % ] i 535 5740 47 g0 B i’
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ENDUSTRI PLASTIKLERININ KULLANIM YERLERI

PIRINC - BRONZ

Uygun Bazi Sartlarda Kullamilabilir Tavsiye Edilmez
Hafiflik Istenilen Durumiarda Polietilen Dakim Palyamid | Delrin Teflon
Kayganhk, yagsiz galisma, yapigmama Teflon Poligtilen Dokim Polyamid | Delrin
Rutubetli ortamda dzellikleri bozulmama | Teflon Polietilen Delrin Diiikiirm Potyamid | Su Alarak Stabilitenin Bozulmamas)
Mekanik Dayamm Delrin Dikiirn Pokyamid | Polietilen Teflon Gekmeye Gahgan Uygulamalarda
Yiik altinda ezilmeme Dakim Polyamid | Delrin Poligtilen Teflon
Darbede Kinlmama Polietilen Dakim Pokyamid Teflon Delrin
Aginmama Polietilen Dikim Paolyamid | Delrin Teflon Yiizey Cizilme ve Asindirmasi
Yilksek Sicakiifia Dayamm Teflon Dikiim Polyamid | Delrin Polistilen
ok dilgik Sicaklikta Kullanim Teflon Politilen Dikim Polyamid | Delrin
lsn Gabuk Dagitma Polietilen Dakiom Polvamid | Delrin Teflon lsny Iginde Tutmama (Alasimiar HAric)
lsryla Az Genlegme Dikim Polyamid | Delrin Teflon Polietilen Isyla Dlghlerin Az Bozulmas:
Yilksek Elektrik [zolasyonu Teflon Paolietilen Delrin Didkim Polyamid | Kalinhikkara Bagh
Digik Elgktrik Kayb Teflon Polietilen Delrin Dikim Polyamid
Kuvvetli ve Saf Asitlere Dayanim Teflon Faolietilen Dikim Polyamid | Delrin Konsantrasyon ve Sicakliga Bagl
Zayf ve Sulandinimig Asitlere Dayanim | Tedlon Polietilen Dikilm Polyarnid | Delrin Konsanirasyon ve Sicakhija Bagh
Solvent ve Yaflara Dayamim Teflon Paolietilen Ddkim Polyamid | Delrin
Alkalilere Dayanim Teflon Polietilen Dikim Polyamid | Delrin Kuvvetli Alkalilerde bazi degigim olabilir
Dis Hava Sartlanna Dayamm Tefbon Polietilen Dikim Polyamid | Delrin
Kolay Mekanik Igleme Polietilen Dikim Polvamid | Teflon Delrin
Kaynakla Birlestirme Poligtilen m | Delrin
Yapeskirarak Birlegtirme Dakim Pobvamid | Delrin Teflon Polietilen Yiizey Hazrlama I5lami Gerekebilir
Ucuzluk Dakiim Polyamid | Polistilen Delrin Teflon Hacim ve Fiyat Oram Esas Alnmeghr

Piring Cubuk
Agirhik Cetveli
cap o] BKise | 4 Kise
. Ka/m Ke'm | Keim
3 0.060 | 0.086 | 0.076
4 0107 | 0117 | 0.136
5 0167 | 0.184 | 0.212
B 0240 | 0265 | 0.306
7 0327 | 0361 | 0.416
8 0.427 | 0471 | 0.544
8 0541 | 0595 | 0.688
10 0668 | 0736 | 0.850
1 0.808 | 0.891 | 1.030
12 0.961 1.060 | 1.220
13 1130 | 1245 | 1.437
14 1310 | 1.440 | 1.670
15 1.500 | 1.800 | 1.910
16 1710 | 1.886 | 2.180
17 1930 | 2130 | 2.460
18 2160 | 2390 | 2.750
18 2410 | 2660 | 3.070
20 2670 | 2950 | 3.400
22 3.230 | 3560 | 4.110
24 3.850 | 4.240 | 4.900
25 4170 | 4600 | 5.300
26 4500 | 4980 | 5750
27 4870 | 5370 | 6.200
28 5230 | 5750 | 6.660
30 6.010 | 6620 | 7.650
32 6.840 | 7540 | 8.700
85 8.180 | 9.020 | 10.420
38 9.640 | 10.610 | 12.270
a0 10.700 | 11.760 | 13.600
45 13500 | 14.890 | 17.290
50 16.700 | 18.400 | 21.250
56 20.200 | 22.300 | 25.700
60 24.000 | 26.470 | 30.600
28.200
70 32.720
75 39.210
80 44,600
80 56.400
100 | 69.700

Spiral Tarafi

BRONZ CUBUKLAR

*Savunma dokim yontemi ile imal edilen bronzlari, yatak,
burg ve digli imalinde kullanilir. Makinelerin émriini uzatr,
ariza ve bakimi en aza indirir.

Piring Levha

Afdirhk Cetveli
uarlr::lnt Kg/m'
0.10 | 0.850
0.15 1.275
0.20 | 1.700
025 | 2125
0.30 2.550
0.35 | 2.975
0.40 | 3.400
0.50 4.250
0.60 | 5.100
0.70 | 5.950
0.80 6.800
0.80 | 7.650
1.00 | 8.500
1.20 | 10,200
1.50 |[12.750
200 |17.000
3.00 | 25.500
4.00 | 34.000
500 | 42500
6.00 | 51.000
8.00 | 68.000
10.00 | 85.000

* Bronz gubuklar ici dolu ve bos olarak imal edilir.

* I¢i dolu 20 mm’den 300 mm'ye kadar,

ici bog 35 mm’'den 550 mm'ye kadar imal edilir.
YAKLASIK AGIRLIKLARI
CAP mm Kg/m CAP mm Kg/m
25 dolu 4.350 90 dolu 56.390
30 dolu 6.270 90x40 45.240
35 dolu 8.530 90x70 22.260
Jox15 6.960 95 dolu 62.830
40 dolu 11.150 95%55 41.700
40x20 8.630 100 dolu 69.720
45 dolu 14.130 100x50 52.320
4515 12.560 10075 30.510
4525 9.780 10070 35.330
a0 dolu 17.400 110 dolu 84.300
20x20 14.610 11060 29.100
20x30 11.130 11580 60.200
25 dolu 21.130 120 dolu 100.340
55x30 14,860 120x70 66.210
60 dolu 25.200 130 dolu 117.520
60x25 20.850 130x60 92320
60x40 14,050 140 dolu 136.730
65 dolu 29,380 140x75 102,600
65x30 23110 150 dolu 157.070
65x45 15.250 150x80 112.430
70 dolu 34130 160 dolu 178.540
T0x40 22 980 160x90 122,150
75 dolu 39.210 170 dolu 201.140
Thx35 30.680 170x100 131.420
Tax50 21.810 180 dolu 226.000
80 dolu 44 640 200 dolu 279.110
80x40 33.490 200x140 142.380
80x60 19.440 250 dolu 435.050
85 dolu 50170 300 dolu 627.150
85x50 32.770 350 dolu 853.000




ALUMINYUM

ALUMINYUM MALZEMELER

Yogunluk: 2.7 gr/cm’
Ergime Sicakligr: 650-660 T
Ozdirenc: 0.0282 Ohm.mm/m

ALUMINYUM LEVHA CUBUK BORU LAMA KOSEBENT

Kalinik mm | Kg/m’ Cap mm Kg/m Cap mm Kg/m. | Kalinlik mm Kg/m. | Kalinhk mm | Ko/m.
0.10 0.270 i 0.079 fix1 0.042 3x20 0.162 15x15x1.5 0.116
0.15 0.400 8 0.136 8x1 0.060 3x30 0.243 20x20x1.5 0.157
0.20 0.540 10 0.212 Ox1 0.070 Jxd0 0.325 20x20x2 0.206
0.25 0.675 12 0.306 10x1 0.080 3x50 0.405 25x25x1.5 0.197
0.30 0.810 14 0.417 11x1 0.090 5x20 0.270 25x25%2 0.260
0.40 1.080 15 0.480 12x1 0.095 5x30 0.405 30x15x2 0.233
0.50 1.350 16 0.544 12x1.5 0.140 5x40 0.540 30x30x1.5 0.236
0.60 1.620 18 0.692 13x1 0.105 5x50 0.675 30x30x2 0.314
0.70 1.890 20 0.851 14x1 0.115 5x60 0.810 A0x40x2 0.412
0.80 2160 22 1.029 16x1 0.030 5x80 1.080 50x50x2 0.531
0.90 2.430 25 1.300 16x2 0.245 5x100 1.350 50x50x3 0.802

1.00 2.700 30 1.910 18x1 0.150 10x20 0.540

1.20 3.240 32 2,178 20x1 0.165 10x30 0.810

1.50 4.050 35 2616 20x1.7 0.275 10x40 1.080

2.00 5.400 40 3.405 22x1 0.185 10x50 1.350

2.50 6.750 45 4.309 25x1 0.210 10x60 1.620

3.00 8.100 50 5.320 25x2 0.405 10x80 2.160

4.00 10.800 55 6.440 25x2.5 0.490 10x100 2.700

5.00 13.500 60 7.660 28x1 0.235 10x120 3.240

6.00 16.200 70 10.420 30x1 0.255 10x150 4.050

8.00 21.600 80 13.600 30x2 0.474 15x30 1.215

10.0 27 o0 17.240 30x2.5 0.583 15x40 1.620

15.0 40.500 100 21.200 30x3 0.710 15x50 2.025

20.0 54 110 25.700 32x1 0.270 15x60 2.430

25.0 67.500 120 30.500 35x2.5 0.710 15x80 3.240

30.0 81 130 35.800 40x1.5 0.505 15x100 4.050

35.0 94.500 140 41.200 40x2.5 0.820 15x150 6.100

40.0 108 150 47.800 45x1.5 0.553 20x20 1.080

50.0 135 160 54.200 45x2.5 0.930 20x30 1.620

60.0 162 170 61.250 50x2.5 1.040 20x40 2160

70.0 189 180 68.700 50x3 1.195 20x50 2.700

80.0 216 190 76.500 55x2.5 1.145 20x60 3.240

100 270 200 85 ilx2.5 1.255 20x80 4.300

(5x2.5 1.365 20x100 5.400

T0x2 1.185 20x120 6.500

75x2.5 1.585 20x150 8.500

75x4.5 2.770 30x30 2.500

80x2.5 1.690 30x50 4.050

85x2.5 1.746 30x60 4.900

90x2.5 1.910 30x80 6.500

95x2.5 1.960 30x100 8.100

100x2.5 2.130 40x40 4.320

40x50 5.40

40x60 6.480

40x70 7.560

40x80 8.640

; 40x100 10.800

s 50x50 6.750

60x60 9.750

T0x70 13.250

80x800 17.300

100x100 27




ALUMINYUM

TEMEL DEGERLER ( ALOMINYUM )
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PASLANMAZ PROFIL - LAMA - KOSEBENT

Paslanmaz Celik - Lama Agirlik Cetveli

Kdsebentler

Kalinlik

3|4|5|5|a|1n|1z|15|2u|25

|3n|qn|5n

Ebat (mm)

Adirlik (kg/m)

fn
Ebat imei

AGiriik (kg/m)

26x25x3

1.12

10

0.24

0.32

040

30x30:3

1.36

15

0.36

0.48

0.60

0.72

0.96

1.20

30x30d

1.77

20

0.48

0.64

0.80

0.96

1.28

1.60

1.92

40x40x4

242

0.60

0.80

1

1.20

1.60

2

240

50x50x5

377

30

0.72

0.96

1.20

1.44

1.82

240

2.88

3.60

4.80

B60x60x6

5.42

35

0.84

1.12

1.40

1.68

2.24

280

3.36

4.20

5.60

B5xB5xT

6.83

40

0.96

1.28

1.60

1.92

2.56

3.20

3.84

4.80

6.40

9.60

T0x70x8

7.38

45

1.08

1.44

1.80

2.16

2.88

3.60

B0xB0x8

9.66

1.20

1.60

2

240

3.20

4

4.80

10

12

16

100x100x10

15.1

1.44

1.92

240

2.88

3.84

4.80

55.76

7.20

9.60

12

14.40

19.20

70

1.68

2.24

2.0

3.36

4.48

5.60

6.72

8.40

11.20

14

16.80

2240

1.92

2.56

3.20

3.84

.12

6.40

1.68

9.60

12.80

16

19.20

2560

100

4

4.80

6.40

L]

9.60

12

16

20

24

120

4.80

5.76

7.68

9.60

11.50

14.40

19.20

24

28.80

38.40

150

i

7.20

9.60

12

14.40

18

24

30

48

Kutu Profil Agirhklar (kg/m)

DIKDORTGEN PROFIL

1

1.2

1.5

2.5

20x10

0.453

0.538

0.661

30x10

0.613

0.729

0.901

1.176

30x15

0.693

0.825

1.020

1.335

J0x20

0.772

0.921

1.140

1.495

1.837

2.167

40x20

0.932

1.112

1.379

1.814

2.236

2,645

40x30

1.091

1.304

1.618

2.133

2635

3.156

50x30

1.251

1.495

1.858

2.452

3.033

3.602

60x30

1.410

1.686

2.007

2711

3.432

4.081

60x40

1.878

2.336

3.080

3.831

4.559

T0x40

2575

3.409

4.229

5.038

B0x40

2814

3.728

4.628

5.516

7.255

8.948

80x60

3.283

4.366

5.426

6.473

8.531

10.538

100x40

3.293

4,366

5.426

6.473

8.531

10.538

100x50

3.532

4,685

5.824

6.952

8.169

11.336

100x60

3.7

5.004

6.223

7.430

9.807

12.113

100xB80

4.250

5.641

7.0

8.367

11.083

13.728

120x40

3.1

5.004

6.233

7.430

9.807

12.133

120x60

4.250

564

7.021

8.367

11.083

13.728

120x80

4.728

6.279

7.818

9.344

12.359

19.323

KARE PROFIL

1

1.2

1.5

12x12

0.358

0.415

0.508

15x15

0.453

0.538

0.661

16x16

0.458

0.576

0.709

0.920

20x20

0.613

0.729

0.90

1.176

22x22

0.677

0.806

0.996

1.303

25x25

0.772

0.921

1.140

1.485

1.837

2167

30x30

0.932

1.112

1.379

1.814

2.236

2,645

35x35

1.091

1.304

1.618

2.133

2.635

3124

40x40

1.251

1.485

1.858

2.452

3.033

3.602

4.708

45x45

1.410

1.686

2.079

2.7

3.432

4.081

5.309

50x50

1.570

1.878

2.336

3.090

3.831

4,559

5.960

60x60

2814

3.728

4.628

5.016

7.225

£6.943

T0x70

3.293

4.366

5.426

6.473

8.531

10.538

80x80

3.7

5.004

6.223

7.430

9.807

12.133

100x100

4.728

6.279

7.818

9.344

12.359

15.323

120x120

7.905

9413

11.258

14.910

18.513

PROFILLERIN BOYU = 6 M'DIR.




PASLANMAZ BORU

PASLANMAZ BORU AGIRLIK CETVELI

Dis Cap (mm) Ing 1.0 | 1.2 15 | 2.0 25 | 3.0

10 0.225 | 0.264 | 0319

12 0.275 | 0325 | 0.394 | 0.500

14 0326 | 0385 | 0.470 | 0.601

15 0.351 | 0.415 | 0507 | 0.651

16 0.376 | 0.445 | 0545 | 0.701

17.2 3/8” | 0406 | 0481 | 059 [ 0761 | 0.921

18 0426 | 0505 | 0.620 | 0.801

19 0452 | 053 | 0659 | 0.854

20 0476 | 0565 | 0.695 | 0.901

21.3 12" | 0508 | 0604 | 0.744 | 0.967 | 1.177

22 0526 | 0625 | 0.770 | 1.002

23 0551 | 0.655 | 0.808 | 1.051

25 0.601 | 0.715 | 0.883 | 1.152 | 1.409

26.9 3/4" | 0649 | 0772 | 0954 | 1247 | 1527 | 1.795

28 0676 | 0.805 | 0.995 | 1.302 | 1.596 | 1.878

30 0726 | 0.865 | 1.070 | 1.402 | 1.722 | 2.028

32 0.776 | 0925 | 1.146 | 1502 | 1.847 | 2.178

33.0 1184

33.7 17 | 0819 | 0977 | 1200 | 1588 | 1.953 | 2.306

35 0.851 | 1.016 | 1.258 | 1.653 | 2.035 | 2.404

38 0929 | 1.109 | 1.375 | 1.808 | 2.229 | 2637

40 0977 | 1.166 | 1.446 | 1.903 | 2.348 | 2.779

42.4 171/4] 1.037 | 1.238 | 1536 | 2.023 | 2.498 | 2.960 | 3.847

45 1102 | 1316 | 1634 | 2153 | 2661 | 3.155

48.3 1"1/2] 1184 | 1415 | 1.758 | 2.319 | 2.867 | 3.403 | 4.438

50 1227 | 1466 | 1.822 | 2.404 | 2.974 | 3531 | 4.607

50.8 1247 | 1490 | 1.852 | 2.444 3.591

51 1250 | 1.496 | 1.859 | 2.454 | 3.036 | 3.606

52 1277 | 1526 | 1.897 | 2504 | 3.009 | 3.681

54 1327 | 1587 | 1.972 | 2.604 | 3.224 | 3.831

57 2.085 | 2.754 | 3.412 | 4.057 | 5.309

60.3 20 | 1485 | 1776 | 2209 | 2920 | 3618 | 4.304 | 5.640

63.5 1.565 2329 | 3.080 | 3.819 | 4545 | 5.960

70 1.728 | 2.067 | 2573 | 3.405 | 4.226 | 5.033 | 6.611

76.1 2"1/2] 1881 | 2251 | 2.802 | 3711 | 4607 | 5491 | 7.022

80 1.978 | 2.368 | 2.948 | 3.906 | 4.852 | 5.784 | 7.613

84 4107

88.9 3 3.283 | 4352 | 5.400 | 6.453 | 8.504

101.6 3"1/2 3760 | 4.988 | 6.204 | 7.407 | 9.776 | 12.094 |14.363
104 3850 | 5108 | 6.354 | 7.587 | 10.016 | 12.395 [14.724
114.3 4 4237 | 5624 | 6999 | 8.361 | 11.048 | 13.984 | 16.271
129 4"1/2 4789 | 6.360 | 7.919 | 9.465 | 12.520 | 15.525 | 18.480
139.7 5" 5191 | 6.896 | 8.589 | 10.269 | 13.592 | 16.864 | 20.087
154 5728 | 7.612 | 9.484 | 11.343 | 15.024 | 18.655 |22.236
168.3 6" 6.245 | 8.328 | 10.379 | 12.417 | 16.456 | 20.445 | 24.384
219.1 10.90 2150 42.20
273 13.60 26.90 | 3350

323.9 16.10 32.10 | 39.90




PASLANMAZ CELIK URUN CIZELGESI
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PASLANMAZ CELIK OZELLIKLERI

STANDART KALITE PASLANMAZ CELIKLERIN OZELLIKLERI

KALITE

ODA
SICAKLIGINDA

YUKSEK
SICAKLIKTA

KULLANMA
LimiTi

URETIM

KULLANMA
SAHASI

Zayif sulandinimis asitlere,

Yaklasik 700 C'ye kadar

Ozellikle oksitleyici

200 - 300 C'lik dn

Petrokimya endiistrilerinde

klorlanmig veya havasl | oksidasyona dayamkhlfi | ortamda kloride gok [1sitmadan sonra tig | borulamaisi
41 alinmig sulara iyi |iyidir. hassastir. Didgik | kaynal yamlabilir. 658 degigtirgeclerinde ve
0 dayanikhilik gdsterir. sicakliklarda kinlgandir. | C de tavianir. rekuparatrierinde; buhar ve

su vanalannda fittinglerinde,
mutfak aletleri ve spar
ekipmanlaninda

Zayif sulandinlmig asitlere | Yaklagik 700 C'ye kadar | Ozellikle oksitleyici [200 - 300 C'lik dn | Karbondioksit ve kirlenmig

iyi dayanikhilik, su verme | oksidasyona iyi dayanikilk | ortamda kloride gok |1sitmadan sonra tig | petrol kuyulannda digli boru

ve menevigleme |gdsterir. hassastir. Ddsok | kaynaf yapilabilir, yapiminda

420 sonrasinda mikemmel sicakliklarda kinlgandir. | 650 C'de taviamr,
mekanik dzellikler gosterir,

Korozyona 410 ve 420 800 C'ye kadarki yuksek | Oksitleyici ortamda kloride [ 200 - 300 C'lik dn | Yoksek sicaklk, susuz
kaliteden daha iyi [sicakhk oksidasyonuna | karg hassastir. Digik [i1sitmadan sonra tig | ortamlarda petrokimya
dayanikhdir. Kloridsiz asit | dayanikhilig ividir. cicakliklarda kirilgandir. kaynagl yapilabilir. 700 - | endistrisinde 15

430 oksidasyonlarina ivi 800 G de taviamir. degigtirgecierinde ve 151
dayamikhhk gdsterir. rakkiperatGrierinde
Atmosterik korozyana notr | Yaklagik 900C" 'ye kadar | 600-800 C arasinda | Kaynak yapilabilir fakat ic | Kimya; petrokimya ve
nemli ortamlara alkalin |yiksek sicaklik| dzellikle oksitli ve sicak | yam bozulabilir. Biikiilebilir | kazanlarda boru ve 15
korozyonuna kloridsiz asit | oksidasyonuna karg | nemli klorid ortamlarda i¢ | ve genigletilebilir. defigtirgeclerinde,

304 ortamlarina Karg | dayanikh olup cok iyi | yapi _gerilme Korozyon kullanihir Ev aletleri
dayaniklihi iyidir. Bitun | mekanik ve sirtinme | catlafina sebebiyet verir, endistriyel mutfaklar ve
sicaklklaninda iglenebilir | dayamhikhgina sahiptir. otomotiv sanayinde.
yumugaktir.

304 Kalitenin digik [900C 'vekadar yiksek 151 | Gerilme korozyon catlagina | 1s11 islem yapmadan | Kimya; petrokimya ve
karbonlu geklidir.Bu | oksidasyonuna kargi | (SSC) kargi dayamikiif | kaynak yapilabilir, |yivecek endistrilerinde boru
durum 1¢ yap! [dayamikhhide iyidir. | ividir, bikulebilir wve |ves dejistirgeclerinde,
304L |defigmelerine kars |Shrtinme dayanikiiig 500 genisletilebilir. siithane ekipmanlannda,
dayammi yiksektir. (¢ ﬁzerin?re garanti kafiit sanayi, nitrik asit
Ozellikle nitrik aside karg! | edilemez. initelerinde, sabun ve deri
direnci iyidir. sanayinde,
304 kaliteye benzer genel | 900 C 'ye kadar yilksek 151 | Gerilme korozyon catlaina | 1511 islem yapmadan | Kimya; petrokimya
korozyon dzelliklerine |oksidasyonuna kargi | kargi hassastir, kaynak wyapilabilir, |sanayinde kazanlarda ve
sahiptir. lg  yapi |dayanikhlife iyidir.Gok iyi bikilebilir wve |siperisticilarda

321 |korozyonuna Karsi | mekanik ve sdrtinme genigletilebilir. kullanilabilir.
hassasiyeti titanyum | gawaniklilifing sahiptir.
stabilizisyonu ile
giderilmig. Butin 1silarda
yumusgasnr.

Molibdenin varlin nemli | 900 C"ye kadar olan | Gerilme korozyon gatlafi | Tig veya Mi kaynaFu Sicaga mukavim
klorid gevrelerde haddeden | sicaklikda oksidasyona, gﬂmve dahili karozyona | yapilabilir, iyi bikilebilir | eganjarierde, kimya
cekilmis 304 kaliteye |gerek mekanik dzellifii ve | karg hassastir. ve uzayabilir. sanayinde petrokimya va

316 nazaran her tir sicaklikta | gekme mukavemeti iyidir. glda sanayinde kullanilan
daha iyi cevap verir. uhar kazanlannda

meyvesuyu ve likdr dretimi
ile et iﬁleme Unitelerinde
fullanihr.
316 kalitenin digik |Yaklagik 900 C'ye kadar | 316 kalite gibi gerilme [ Kaynak yapilabilir, | Kimya petrokimya ve gida
kar o n | u |yikseksioksidasyonuna | korozyon ¢atlafina (bdkdlebilir  ve |endustrisinde 1si degigtirgeg
kompozisyonudur. ll:; kargl dayamkhhdn iyidir. | duyarhidir. Mekanik | genigletilebilir. ve borulaninda suni ipek
316L | korozyona kargi duyarll |Fakat ozellikleri 316 kaliteden sanayi, siithane ekipmanlan,
degildir. Bitdn | 500 Clzerinde sirtinme | daha azdir, niikleer miihendislik,
sicakhklarda yumugaktir, | kabiliyeti dogdktiir.
316 kalitenin titanyum | 9000 ‘yekadar yiksek 151 | Gerilme korozyon catlaiina | 151l iglem uygulamadan | Kimya; petrokimya ve gida
stabileli seklidir. 316 |oksidasyonuna kargi | duyarhdir. kaynak yapilabilir ve |endustrisinde boru ve isi
kaliteye benzer genel |dayamikhhigr iyidir. qenisletilebilir, defigtirgeclerinde kazan ve
J16Ti | korozyon dayamkiligmna |Sidrtinme kabiliyeti finnlarda, vernik, sentetik
sahiptir. IS korozyona karg! | yilksekdir. regine lastik ve motor yakit
duyarh degildir. Bitin endistrilerinde pompa
isilarda yumusgaktir. kompresfir parcalan, nikleer
miihendislik.
22720 paslanmaz celik ve Tipikale&ed?amkh kalite (900 C''den fazla |Kaynak yapilabilir, fakat i | Kimya ve petrokimya
digik karbon iferigiyla yvaklagik 1100C 'yekadar | sicakhklarda devamh | korozyon olabilir, endustrisinde 151
yiiksek sicakliklarda ve |oksidasyona  karg | calgma durumunda sigma degigtirgeglerinde finn
309 ve 310 nemli ortamlarda tercih | mikemmel dayanikhidir. | olugumuna yol agar. Bu da tuplerinde,

edilir.

800C" "yekadar sUrtinme
kabiliyeti yiksektir.

it; korozyona kargl duyarh
hale getirir.




PASLANMAZ CELIKLERDE PAS PROBLEMI

PASLANMAZ GELIK SAC, BORU VE PROFILLERIN iSLENMESi SIRASINDA PAS PROBLEMLERI iLE KARSILASMAMAK
iGiN UYULMASI GEREKEN KURALLAR.

1- Paslanmaz gelik ile imalat yapilan ortamda karbonlu geliklerin imalati mimkiinse farkh ortamlarda da yapiimahdir.

2- Paslanmaz gelik malzemeler karbonlu gelikler ile aymi ortamda ve birbiring temas edecek sekilde bulunmamahdr.

3- imalat islevleri sirasinda dzen gosterilmeden islev yapilirsa , malzeme yiizeyi gevredeki karbonlu gelik malzemeler ile yiizeyi cizebilir, ezebilir.
Bu tiir hasarlar sonucunda koruyucu yizey oksit tabakas) ortadan kalkar. Bu balgeler oksidasyona duyarh hale gelir. Bu sebeple agir plakalar
ahsap malzeme (izerinde stoklanmalidir. Ceneli tasiyicilar halat ve zincir gibi malzeme yiizeyine zarar verecek elemanlar kullamilmamalidir.
4- Dekoratif amach ortamlar icin imalat yapilacak ise yiizeyi (PE veya PVC) kaph malzemeler kullanilmahdir. Bu malzemeler folyo kaph olarak
kesme, bilkme islemi uygulanir. Folyolarinda dayamm belirlidir. Amaci iiretim prosesinde olusabilecek yiizey hasarlanni engellemektir, Uretim
prosesi tamamlanip, montajinda tamamlanan pargalardan folyo kolayca stkilerek istenen temiz yiizey elde edilir.

5- Paslanmaz celiklerin preste kalplar ile soguk sekillendiriimesi sirasinda malzeme soguk is takim gelikleri kullanarak islenir. Ay kalip
ile hem paslanmaz gelik hem de karbonlu celik malzeme islenmemelidir. Eger islenmek zorunda kalimrsa mutlaka kahp pargalan kimyasallar
ile temizlendikten sonra paslanmaz gelik malzeme isleme tabi tutulmalidir.

6- Ozellikle giyotin makasta paslanmaz gelik malzeme kesilecekse bigaklar ve malzemenin temas edecedi yiizey gok iyi bir sekilde kimyasallar
ile temizlenmelidir.

7- Abkant pres, eksantrik pres veya hidrolik preste levha paslanmaz gelik malzemeler agil olarak bikme islemine tabi tutuldugunda bilkme
kalibi ile malzeme arasinda siirtiinme olusur. Bu sebeple bu iglemin yapildig) bilkme kaliplaninin paslanmaz gelik malzemeden yapiimasi gerekir.
Paslanmaz ¢elik malzemeler kalp imkani olmayip, .1050,1060 gibi malzemelerden kaliplar mevcut ise islem sonucunda malzemenin kaliba
sirtinmis oldugu yerlerde mutlaka kalip malzemesinde (Fe) demir elementi paslanmaz celik malzemenin ylizeyine gozle gorilmeyecek
buyiiklikte parcalar halinde sivamr (yapisir).

Eger bu pargalar malzeme yiizeyinden uzaklastirmak ise belli bir siirenin sonunda paslanmaz gelik yiizeye yapismis bu partikiiller oksidasyona
udrar. Bundan sonra malzeme yiizeyi pas lekeleri ile kaplanir (kalba sirtiinen yerlerde). Bundan sanra da paslanamaz ¢eligin kalitesinden siiphe
duyulur, Tim bu olumsuziuklan yasamamak icin paslanmaz ¢elik malzemeler 1050, 1060 gibi kalip malzemeleriyle bikilip formlanmis ise
islemden sonra mutlaka dzel paslanmaz gelik kimyasallan ile temizlenmelidir.

8-Paslanmaz gelik malzemelerin kaynak islerinde ise yine benzer kurallara uyulmasi gerekir.

Paslanmaz gelik kaynak edilen ortamda pas tozlan, karbonlu gelik tozlan olmamali ve bunlardan anindinimis bir ortam olmahdir. Paslanmaz
celik parcalar kaynak yapiirken kaynakl yapilan pargalar, mutlak suretle yine paslanmaz gelik bir pleytin Gzerine kaydinimahdir. Kaynak
sirasindakarbonlu gelik dzerinde kaynak yapilirsa, parga ile malzeme arasinda olusacak arktan dolayl paslanmaz celik malzeme ark yolu ile
pleyt malzemesinden tanecikler yapisir. Bu daha sonra pas lekeleri seklinde gorilebilir. Paslanmaz gelik malzemenin kaynadgi sirasinda pleyt,
cekic ve firca mutlak surette paslanmaz celik malzemelerden yapilmig olmalidir. Yine kaynak sonrasi taglama islemi yapilacaksa taglama tasi
paslanmaz gelik igin olmahdir. Eger gekic, firga ve taslama-tasimiz karbonlu alasimsiz gelikler icin kullanilan malzemelerden ise imalattan
belirli bir siire sonra kaynak bélgesinde, taslama yamilan yiizeylerde, (uygun olmayan elemanlann paslanmaz celik malzeme (zerine birakildidi
(Fe) demir partikiller) paslanma gorilir. Tum bunlann olusmasi igin kaynak igin gerekli gekic, firga ve taglama taslanmiz paslanmaz gelik igin
uygun malzemeler temin edilmelidir. Aksi takdirde yerel korozyon olusur. Bunlanm temizlenmesi igin dzel kimyasallar oldugu gibi nitrik asit
%20 oraninda bir ¢ozelti yapihp 50°C ~ 60°C de parga bu ¢ozeltiye batinlir ise ylzeye swvanmis veya batrmis pargaciklar yizeyden
uzaklastimlmis olur,

Paslanamaz Celik Malzemeler islenirken Tavsiye Edilen Hususlar
1- Paslanmaz gelik kaynak islemi yaparken mutiaka kullandigimiz celik, firca
paslanmaz gelik malzemeden,taslama tas! da yine paslanmaz gelik malzemeye
uygun tas olmahdir.

2- Talash imalatta sogutma siwisi %100 saflikta dzel kesici yag kullarimahdir.

3- Talash imalatta 150 M10 — M20 kalite sert metal uglar kullamimahdir.

4- Frezeleme isleminde IS0 K01-K10 kalite sert metal uglar kullanimahdir.

5- Paslanmaz gelik kaynadi yaparken, kaynak bilgesinde pas vb. tozlardan
arnmig olmahdir.

B- Kesme ve delme igleminde 2379 veya toz metaliirjisi celikler kullaniimalidir.

7- Kalipta, kesme ve delme isleminde alt ve ist kesiciler arasinda malzeme
kalinhgimn %7-9'u kadar bosluk verilmelidir.

8- Paslanmaz gelik delme isleminde HSS zimba pimleri kullaniimalidir.

9- Soduk dovme, rediiksiyon gibi zorlu islemlerde AISI 304 / AISI 316 yerine
mutlaka AISI 304 L/ AIS| 316 L tercih edilmelidir.

Yukanda yazil metinlerin tamami paslanmaz gelik malzemeler icin bilgi
niteligindedir.




LENOX &

BIMETAL SERIT TESTERE AGIZLARININ SECILMESI

1 AD!M HESME U‘:’GULAMMINI TM-ILlL EDIN = En bas sirada kesilecek malzemenin thrana (tipini belirleyin,
Makine: Makineye uygun serit biyakligini belirleyin = Hangi bigagen énerildigini bulmak igin grafig okuyun,

(Uzunluk x Genislik x Kalinhik). IADIM: HER MM /INC (TPI 25.4MM) BASINA DOSEN UYGUN DIS

Malzeme: Asadidaki ozellikleri kesilecek malzemeye uygun clarak SAYISINI BELIRLEYIN

belirleyin:

« Malzeme Tipi £ Sinifi « BUyikIGE0 « Sekli Bimetal Dis Secim arafidinden yararlamn.

= Malzeme paketlenmis olarak mi yoksa birer parca olarak mi kesi- =

lecek? 4 ADIM: ISTENEN ORUNON MEVCUT CLDUGUNU DOGRULAYIN

«Segmis oldugunuz Lenox drand ile ilgili sayfaya gidin,
«Uriiniin, degru agiz genisligine ve TPI'ya (25.4 mm dugen dis
sayisl) meveut olup olmadid@indan emin olun,

isleyis:  Bu bir seri dretim mi yoksa genel amacgh bir kesim islemi mi?
2 ADIM: UYGULAMA ICIN EN Y] OROND BELIRLEYIN
Azadidaki grafikten yararlanin,

BI-METAL DIS SECIMI TABLOSU

ALOMINYUM KARBEON YAPI ALASIM AULMAN  DOKOM/KALIP  TAKIM PASLAMMAZ  TITANYUM  NIKEL ALASIMLILAR
DEMIRSIZ GELIKLER] CELIKLERI CELIKLERI GELIKLERI CELIKLERI GELIKLER] CELIKLER  ALASIMLARI {INCOMNEL)

KoLAY —————————————————  [sLENEBILIRLl — — — ——————————————
Qar™ B Lizun Omirdi. Ddzgin Kesimier,

Qe Crer”™ Uzun Omdiek. Hizd Kesim.

x CONTESTOR GT™ Uzun Omiirfi. Dizgn Kesimber.

Lxp® LEP" Hezli Kesim.

= ARMOR R * Lzun Oendirl [daha ses:
E sz kesimn], Yapi Cefikler | Paket Halinde

R Yap Gefiklen / Paket Halinde

CLASSIC * 19 mm ve Daha Genis Adizli Seritler CLASSIC*

DIEMASTER 2 12.7 mm ve Daha Dar Agizl Seritler. DIEMASTER 2°

BIMETAL DS SECIMI

1. Kesilecek malzemenin blyikIGgingd ve seklini belideyin.
2. Dig secim grafiginden kesilecek malzeme tipind belideyin (kareyuvarlak dolu gelikler, boru ve yapi gelikler) vs.
3. Her 254 mm / 1 ing bagina digen (TPI} malzeme biyakligline gare dis saysmin belirleyin,

KARE / DIKDORTGEN DOLU MALZEMELER Kesﬂﬂ‘ek genisligi (W) belirleyin
i;_. : KEs _'. T Gk :.'"_I_—I’_,u.
MM 5 10 I5 20 25 W?S]N 200 300 mSmmmm 'ﬂ]ﬂ- Im 1100 1200

IN J o2 a3 4 5

TR 14018 10014 812

Jﬂ 30 35

2.0

273152014

YUVARLAK DOLU MALZEME

k - WEAHECEK (A1 0 E
M 510 15 20 3 50 ?SINISG!DBJ‘SU 300 350 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
o |9 2 & s Ja' : B ‘.g i 10 15 0 25 W 3 4ci s s
i 1418 3 3/ i3 15/2014720

KUTU PROFILLER & ‘I"U'H"J"LRI.FLK BORULAH .-’ YAF| CEUKLERI Kesilecek Et Kalinhd) (T}

8 3 KESILECEX £7 DUVATL [ET) RALILIEE T 5

(T} Et Kalenligy
b | Lo Bo b AL B il .”‘ m.:,’ff“,“” P v v v
M 05 Jo s X 25 30 40 50 .ﬁﬂ ?ﬂ B0 80 1
™ 148 e g2 S80S




AKRILiK (Plexiglass)

Ozellikler

Kullamim alanlan

* (Cok iyi UV dayammi
* Yiiksek darbe direnci
* Kolay islenebilme

« inorganik asitlere direng

* (Gidayla temasa uygun

* Basingla ve vakumia form verilebilir
¢ Soguduktan sonra seklini muhafaza eder
= Yanici bir termoplastiktir.
Kendi kendine yanma sicakhd 400°C" dir.
250°C’de alevle tutusabilir.

Kimyasal maddeye dayaniklilik:

* Aydinlatma armattrleri

* ikl reklam tabelalari

« Bina i¢i yonlendirme sistemleri
* Reklam ve tanitim sektdri

* Plaket, isimlik, etiketlik

* insaat sekiori

* Balkon ve merdiven korkuluklar
* Cati aydinlatma

* Banyo ve mutfak aksesuarlar
* Masa ve sandalye urunleri

* Jtomotiv yan sanayi

Siilfirik asit %60 Tk
Hidroklorik asit

Nitrik asit %60 ik
Asetik asit

Kostik soda %501k
Sulu amonyak %18 lik
Klorlu su (camasir suyu)
lyotlu su (tentiirdiyot)

60°C'de dayankh
60°C'de dayanikl
60°C'de dayanikh
Cozunebilir

60°C'de dayanikh
60°C'de dayanikh

Koyu renklerde degisme
Koyu renklerde degisme

STANDART LEVHA EBATLARI (MM) LEVHA KALINLIKLARI: 2- 40 mm

1000X2000
1350X2000
1500X2000
1000X3000
1500X3000

GCUBUK CAPLARI: 0 3, 50 mm arasi bulunmaktadir.

Akrilik ile calisma yontemleri.
Kesme
Akrilik levha yiksek devirli (4000/5000 devir/dk) daire testere ile kesilebilir.

Fiziksel Ozellikleri

Testere dislerinin sert metal veya elmas olmasi gerekir.
Delme

Ozgiil agirlik Kg/dm?
Kopma gerilimi MN/M2
Isik gecirgenligi %
Deformasyon sicakhidi °C
Vicat yumusama °C

Matkap uclan 60°- 90° arasinda olan (konik) matkap uclan ile rahathkla
delinebilir. Iyi bilenmemis matkap uclan kullanilmasi halinde zamanla daha
derin catlaklara sebep olabileceginden bilenmis matkaplar tercih edilmelidir.
Delme isleminde mUmkin oldugu kadar yavas yapilmali ve duzgiin talas
cikariimalidir. Kalin akriliklerde sogutmada yapilabilir.

Yapistirma

Akrilik yapistirma islemi son derece kolay bir islemdir. Fakat kullamilan
solventler tehlike arz edebilir. Akrilik yapistirmada kullanilan malzeme
kimyasal bir madde olan kloroformdur.

Parlatma (Polisaj)

Kesimden ve nakliyeden olusan yuzey cizikleri once 800 numara, sonrada 1000
numara su zimparasi ile giderilebilir. Polisaj kegesi ve polisaj pastalar ile parlatma

islemi yapilabilir.

Temizleme

Yumusak yuzeyli kece ve bezlerle sabunlu ve deterjan kullamlan ihk suyla kolayca
temizlenebilir. Yagh ylzeyler gaz yagi ve hegzan ile temizlenip sonra ik sabunlu
suyla yikanabilir. Temizleme iglemi icin sert tozlar, benzin, seliilozik tiner ve aseton

metilen klorit gibi malzemeler kesinlikle kullanilmamalidir.



FiBER

Fenol fiber, sentetik recine emdirilmis dzel bir tahta levhadir. Kayin agaci kaplama malzemesinin 1si ve basing altinda
termoset recine malzeme ile birlestirilmesinden olusur. Asinmaya, sicakliga, yuke, korozyona dayammi yuksek,
iyi bir elektrik yahtkamidir

Fiziksel Ozellikler;

Ozgiil agirlik Kg/dm? 1.4
Kopma gici 500
Isi mukavemeti °C 120
Erime sicakhig °C 180
Fiber Cesitleri;

* Fenol Fiber Levha ve Cubuklar

* Pertinaks Levhalar

* Volkanize Fiber Levhalar

¢ (Cam Elyafh Fiber Levha, Cubuk ve Borular
e (Cam Elyafli Mikanit Levhalar

LEVHA KALINLIKLARI: 0,50, 100 mm
FENOL FIBER CUBUK: 0 8, 200 mm arasi bulunmaktadir.
Boylar 1000 mm'dir.

Fiberin Kullamim Alanlarr;
Makinalarda disli gruplar, yataklamalar, aktarma elemanlan, yedek parcalarda cok sik, kullamlir.

Bunun disinda otomotiv, tekstil ve tanm makinalarinda, elektrik izolasyonlan, elektronik sanayi, hava kompresorlerinde,
is makinalaninda paletlerde ve pompa aksamiari iginde kullamhiriar.

Avantajlan
 Oldukca iyi mekaniksel ve elektriksel degerler
# Talasl imalatla islenebilirlik

* Genis sicakhk araliginda boyutsal stabilite

* Aleve karsi direng



KROM KAPLI MIiLLER

Teknik ozellikleri

* (elik kalitesi Ck45

+ Sert krom kaplama kalinhg@ noktada 25 mikron (5)
e Krom sertligi 850-1150 vickers(HV)

e Yiizey piiriizstizligi Ra max 0,25 mikron

» Standart boyu: 5-7 metre

» Standart cap: @12, 160 mm

« (ap toleransi: ISO {7

» Dogrusallik: 0,4mm/1000mm

» Miller plastik korumalidir,

INDUKSiYONLA SERTLESTIRILMiS KROM KAPLI MIiLLER

Teknik ozellikleri

* Celik kalitesi Ck45

= Sert krom kaplama kalinhd noktada 25 mikron (+5)
» [ndiiksiyonlu yiizey sertligi 55-60 Rockwell C (HRC)
* |ndiiksiyonlu yiizey derinfigi 1-3 mm

+ Yiizey piirtizstzligl Ra max 0,25 mikron

* Standart boyu: 5-7 metre

= Standart cap: 016, 125 mm

* Cap toleransi: 150 7

* Dogrusallik: 0,4mm/1000mm

* Miller plastik korumahdir.



ELEK TELi
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Gz Arahg Mesh Tel Kalhinhg! (Tel Cap) Delik Adedi Acik Alan En

5350 4 MMesh 1.00 mim. 1.57 Yo Fi 100 cm.
A080 5 Mesh 1.00 M. 1.96 b 65 100 cm.
4000 5.08 MMesh 1.00 mim. 2.00 Yo b4 100 cm.
3233 & mMesh 1.00 M. 2.36 Sh 58 100 cm.
3000 6.35 MMesh 1.00 . 2.50 Yo 56 100 cm.
2836 7 Mesh 0.80 M. 2.75 e 61 100 cm.
2628 7 MMesh 1.00 M. 2.75 Yo 52 100 cm.
2525 8 Mesh 0.65 i, 3.14 e 63 100 cm.
2200 8.75 Mesh 0.70 M. 3.54 %% 57 100 cm.
2000 9.88 Mesh 0.57 M. 3.88 i 61 100 cm.
1970 10 Mesh 0.57 M. 3.93 o 60 100 cm.
1800 11 Mesh 0.50 M. 4.33 i 61 100 cm.
1700 11.5 Mesh 0.50 M. 4.52 S 60 100 cm.
1648 12 Mesh 0.47 mim. 4.72 ) 61 100 cm.
1600 12 Mesh 0.50 M. 4.72 S 58 100 cm.
1518 12 Mesh 0.60 mim. 4.72 ) 51 100 cm.
1400 13 Mesh 0.50 M. 5.11 S 54 100 cm.
1344 14 Mesh 0.47 mim. 5.51 Yo 55 100 cm.
1217 16 mMesh 0.37 M. 6.29 o 59 100 cm.
1117 16 MMesh 0.47 mim. 6.29 Yo 50 100 cm.
1020 20 Mesh 0.25 M. 7.87 b 64 100 cm.
1014 14 Mesh 0.80 mim. 5.51 Yo 31 100 cm.
1000 16.9 Mesh 0.50 M. 6.65 b 44 100 cm.
041 18 Mesh 0.47 i, 7.08 %5 44 100 cm.
900 20 Mesh 0.37 M. 7.87 i 50 100 cm.
870 20 Mesh 0.40 . 7.87 Yo 47 100 cm.
850 21 Mesh 0.37 M. 8.26 i 48 100 cm.
800 23 Mesh 0.30 M. 9.05 ey 53 100 cm.
778 24 Mesh 0.28 M. 9.45 i 54 100 cm.
716 25 Mesh 0.20 . 9.84 6 49 100 crm.
666 25 Mesh 0.35 mim. 9.84 U 43 100 cm.
596 30 Mesh 0.25 T, 11.81 b 50 100 cm.
546 30 Mesh 0.320 mim. 11.81 Yo 42 100 cm.
505 35 Mesh 0.22 M. 13.77 S 49 100 cm.
496 30 Mesh 0.35 mim. 11.81 ) 34 100 cm.
455 40 Mesh 0.18 T, 15.74 o 51 100 cm.
446 30 Mesh 0.40 mim. 11.81 Yo 28 100 cm.
415 40 Mesh 0.22 T, 15.74 &b 43 100 cm.
385 40 Mesh 0.25 mim. 15.74 Y% 37 100 cm.
328 50 mMesh 0.18 M. 19.68 &b 42 100 cm.
288 50 Mesh 0.22 mim. 19.68 Yo 32 100 cm.
283 60 Mesh 0.14 M. 23.62 i 45 100 cm.
243 &0 MMesh 0.18 M. 23.62 Yo 33 100 cm.
242 70 Mesh 0.12 M. 27.55 i 45 100 cm.
212 72 Mesh 0.14 M. 28.320 Yo Bb 100 cm.
197 80 Mesh 0.12 mim. 31.49 i 39 100 cm.
182 90 Mesh 0.10 i, 35.43 i) 42 100 cm.
154 100 Mesh 0.10 mim. 39.37 ) 327 100 cm.
140 100 Mesh 0.10 . 39.37 S 34 100 cm.
131 120 Mesh 0.08 mim. 47.24 e 39 100 cm.
109 150 mMesh 0.06 M. 59.05 o 42 100 cm.
100 150 MMesh 0.07 mim. 59.05 Yo 35 100 cm.

91 180 Mesh 0.05 M. 70.86 b 42 100 cm.

77 200 Mesh 0.05 mim. 78.74 Yo 37 100 cm.

61 250 Mesh 0.04 M. 98.42 b 36 100 cm.
45 300 Mesh 0.04 mim. 118.11 Y 28 100 cm.

a3 325 Mesh 0.04 M. 127.95 S 30 100 cm.

3 400 Mesh 0.03 mim. 157.48 Yo 27 100 cm.

25 500 Mesh 0.03 T, 206.70 Wb 25 100 cm.




KURSUN

Ozellikleri

Pb % 99,95 — % 99,99 arasi saflikta olup cevher kiilgesinden imal edilmektedir.

Yiksek safligi nedeni ile uzun yillar yapisin ilk giinki gibi muhafaza etmektedir.

Kaplama isciliginin teknik sartnamelere uygun yapiimasi halinde herhangi bir kirlima, ¢atlama ve olagan disi renk
degisimi gibi sorunlar yasanmamaktadir.

Kimyasal yapisinda farkli elementlerin minimum seviyelerde olmast nedeni ile levhalar yumusak ve kolay islenebilir
bir yapiya sahiptir.

Igerisinde yabanci maddeler olmamasi nedeni ile maksimum oranda x-ray yalitimi saglamaktadir.

Kullanim Alanlan

* Cami kubbe ve minarelerinde, hamam kubbelerinde, tarihi eser restorasyonlannda, kubbe tarzindaki tim yapi
formlannda, 1s1 ve su yalitimi amach olarak yuzey kaplamasi yapiimasi

* Radyoloji/rontgen servislerinde x-ray (radyasyon) yalitimi

» Ses studyolaninda ses yahitimi

* | ehim imalatinda alasim eleman olarak kullamimaktadir.

= Kubbe tarzi yapilarda, hafif egimli ve diiz zeminlerde 2 mm kalinhkta, minarelerde ise 1,5 mm kalinlikta kursun
levhalar kullamimaktadir.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikleri _ _ Standart Kursun Levha

Ozgiil agirhd Kg/dm? 11.34 Kalinhk Ebatlar (mm) | Agirlik (kg.)
Ergime noktasi °C 327 1.00 1000%2000 22 6

Ist iletkenligi (25°C) (W/mK) 33 1.50 1000x2000 34
Sertlik Vickers(HV) 5 2.00 1000x2000 452
Cekme Mukavemeti (MPa) 18 3.00 1000%2000 68




KALIP YAYLARI (Poliiiretan)

Endiistride Gzellikle kalipcilik ve imalat sanayinde kullamlan poliiiretan kalip yaylan delikli ve dolu olmak (izere:
@20-200 mm araliginda, 300 mm, 500 mm ve 1000 mm boylar halinde dretilebilmektedir.
Bunun disinda istenilen olgu ve sertlikte poliuretan kahp yaylanmn imalati yapimaktadir.

Yogunluk ~1.20 g/cm?
Renkler: kirmizi, sari

Kullamim Alanlar Ozellikleri

« Titresim takozlar « Genis sertlik aralidi ( 20 ShoreA- 80 Shore D'ye kadar);
* Darbe emici takozlan * Sessiz, sarsintisiz ¢alisma;

« [stifleme takozlan * 80C dereceye kadar dayamklilik

* Destek takozlar * Darbeye mukavemet

 Kalip yaylar * Yiilksek asinma direnci

* Siyincilar « Metal ylzeylere yapisabilme ozelligi

« Contalar  Yirtilma ve kopmaya karsi yiksek dayamm.

POLIURETAN KALIP YAYLARI TEKNIK VERi TABLOSU

D1 | D2 J L SARI (80 SHORE) _
DIS |DELIK TAM | P D F P D F
GAP |CAPI | BOY | Yikkp |Esneme |Esneme | Yikkg |Esneme |Esneme
Max.gap| Max.bay Max.gap | Max. boy
12 179 36 | 226 3
16| 173 48 | 218 5
16 20| 170 | 2 6| 212| 20 5
25 | 185 75 | =208 6,25
32 160 9.6 200 8
12| 274 36 | 334 3
16 270 48 330 5
20 | 85| 20| 260 | 28 6| 324| 25 5
25 254 75 320 6,25
32| 250 96 | 308 8
16 | 437 48 | 540 4
20| 425 6| 530 5
25 | B5| 25| 412 | 33 75| 520 | M 6,25
32 40 96 | 510 8
40 380 12 50 10
50 | 385 15 | 480 12,5
16 | 730 48 | 930 4
20| 720 6 | 900 5
32 |135| 25 690 42 7.5 8a0 40 6,25
32| 670 96 | 850 8
| &=a b 10 POLIURETAN KALIP YAYLARININ
20 | 1280 6 1620 ’5 STANDART GAPLARI ve BOYLARI
25 | 1260 75 | 1550 6,25 = = -
40 |135| 32| 1180 | 52 96 | 1500 | s0 8
40| 170 12 | 1450 10 @ amm - 310
50 | 1120 15 | 1410 12,5 i
69 | 1100 189 | 1380 15,75 2t i
25 | 1880 7.5 2500 6,25 & 16 mm - 310
32 | 1910 96 | 2400 8 i
50 | 17| 40| 1850 | 65 | 12 | 2300 | 62 10 el =
50 | 1810 15 | 2250 12,5 © 20mm 8,50 310
63 | 1760 18,9 | 2200 15,75 K
80 | 1730 24 | 2150 20 ST ik
32 | 3400 96 | 4200 9 @ 25mm 8,50 3o
40 | 3200 12 | 4050 10 8 32mm B, 310
63 | 17| 50| 3100 | 82 15 | 3900 | 78 | 125
63 | 3000 189 | 3800 15,75 © 32mm | 13,50 310
80 | 2900 24 | 3700 20 @ 40mm . 310
100 | 2800 30 | 3800 2
50 | 5250 15 GE00 125 @ 50mm - 310
80 | 21| 63| 5050 | 104 | 189 | 6400 | 89 |1575
80 | 4900 24 | 6200 20 @ _50mm 17 310
100 | 4750 30 | 6000 25 © 63mm . 310
125 | 4850 37,5 | 5800 31,25
50 | 9000 15 | 1300 12,5 i 68 mm 17 310
63 | B600 189 | 10800 15,75 @ B0 mm - 310
00| 21| 80 | 8250 | 130 | 24 | 10400 | 125 20
100 | 8000 30 | 10000 25 BERO0N -l Al
125 | 7600 37,5 | 9700 31,25 © 100 mm - 310
180 | 7500 48 8500 40
14200 18,0 | 17600 15,75 RN L i)
80 | 13200 24 | 16800 20 © 125 mm - 310
125 | 27(100 | 12800 | 160 | 30 | 16000 | 156 25 r
125 | 12400 37,5 | 15300 31,25 SuOnmil__ 57 ] 310
160 | 12000 48 | 15000 40 Standart olmayan dlghler siparig dahilinde Gretilmektedir.




DESENLI ve DEKORATIF PASLANMAZ LEVHALAR

0.50 - 5.00 mm arasi
1000 = 2000

1250 = 2500

1500 = 3000

Dizel dlgiilere gore Oretilir,

0,80 x 1219 x 2438 mm

g Parlak paslanmaz,

L Altin san,

Bronz renklen mevcuttur.

Uritn Adi : 304
Uriin Kodu : Desanii Altin
0.80 x 1219 x 2438 mm
 Parlak paslanmaz,
e Altim 520,
0 Bronz renkleri meveuttur.

Uriin Adi 304

Uriin Kodu : Altin Ayna
0.80 % 1219 x 2438 mm
Parlak paslanmaz,

Altin san,

Branz renkleri mevouttur.

Uriin Adi : 304 - 430 - 316
Uriin Kodu': 4N Tagh - Sating

Levha Afirliklar (kg/Plaka)

mm““"" 1000%2000 [1250x2500 1500x3000
0.40 6.4 10.0
0.50 8.0 12.5
0.60 96 15.0 216
0.70 11.2 175 25.2
0.80 12.8 20.0 28.8
1.00 16.0 25.0 36.0
1.20 20.0 30.0 43.2
1.50 24.0 37.5 54.0

2200 320 | 500 | 720
2.50 40.0 62.5 90.0
3.00 48.0 75.0 108.0

(400 | 640 | 1000 | 1440
5.00 80.0 125.0 180.0
6.00 @ 96.0 150.0 216.0
8.00 @ 1280 200.0 288.0

Orin Adi - 304

Uriin Kodu : Desenti Upgen
(.80 x 1219 x 2438 mm
Parlak pasianmaz.

Altin san

renkieri mevouttur.

Ezlrﬂﬂ Adi 304

Urtin Kodu ; Desenli Piramit
(.80 x 1219 x 2438 mm
Parfak Paslanmaz ve

Altin san

renkieri mevcutiur,

LEVHA YUZEY STANDARTLARI

EN ASTM ACIKLAMA

10 No: 1 Sk Gekitmig, Tavianmg, Mal Yizy

20 20 Sofuk Cekilmis, Tavlanmes, Mat Yilzey

2B 2B Sofuk Cekiimis, Tavianmes, Akt parlatig

2R BA Sofuk Cekilmis , Farlak Yizey

26 an Seuk Cekilmis, Satine Yizey, Kaba Tagh

2] 4n Sofjuk Cekilmis, Satine Yiizey, Ince Tagl

58 HL Scotch Brite, Firgalanmug Yiizey, (Cok ince tagh)




FLANS ve FITTINGS

Her tiirli cap ve ebatta paslanmaz flans cesitleri ve kaynakli - disli fittings satislanmiz mevcuttur.

KLi SAC

DEL

kli sac satisimiz mevcuttur.

Cesitli kalinliklarda ve delik caplarinda paslanmaz gelik yuvarlak deli




FIBER LAZER KESiM

Fiber lazerler ozellikle CO2 lazerlere gore daha hizh kesimleri ve enerji verimlilikleri ile on plana cikmaktadir. Yiksek
teknoloji tirinii olan Fiber Teknolojisi sayesinde kullamimi, bakimi ve servisi kolay Orlinlere erisilmistir,

DURMA fiberlerde kullandigimiz yiilksek verimli komponentler ile isletmenize deder katiyoruz. Sizlere kaliteyi, performansi
ve verimligi sunuyoruz. Kullandigimiz servo motor tahrikli kremayer disli ve lineer motor teknolojileri ile 3G ve zeri
ivmelenme degerlerine ulasabilmektedir.

DUBRMA Fiber Lazarler rijit ve moduler govde yapisi, mukemmel filitrasyon sistemi, kompakt dizaymi, verimli ve kullaniciy
yormayan yapisi ile rakipsizdir,

Lazer Kesimin Avantajlari

» Kalipsiz imalat

» Malzemede sifir deformasyon

* Pargada minumum puriiz ve capaksiz kesim

* Prototip calismalarda disik maliyet ve calisma kolayhg
= Cok kiicik caplarda delik delebilme

* Talash uretime gore daha ekonomik

« Malzemeye temas etmediginden malzemede ezilme ve ¢arpiima olusmaz ke

. = ke i j
X Eksen 3100 "im X Eksen 0o mifdk
: ¥ Eksen 131 mifdk

¥ Eksen 1550 mm
Senkronize 100 mifdk
Z Eksan 125 i :
lymalenme 10 mils?
Maks. Sac Olglisii 3048x1524 mm Gosisyonisme Hessaslyet oe ==

faks. Sac Agirligi 200 Ka/m*  Tekrarlama +0.05 mm



% Levha Kesim j'
Mokinast g

+ PASLANMAZ SAC : 304 - 316- 310- 420 - 430 KALITE
PASLANMAZ BORU - PROFIL - LEVHA - CUBUK - FITTINGS
BAKIR - PIRING - BRONZ
TEKNIK PLASTIKLER - TEFLON - DELRIN - POLYAMID
ASIL CELIK - CEMTAS - MKE - ITHAL CELIKLER
1040 - 1050 - 4140 - 8620 CELIKLER
CELIK CEKME BORU
TAKIM CELIKLERI 1.2080 - 1.2379
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www.oznurcelik.com  www.oznurmetal.com www.oznurpaslanmaz.com
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